(19) 



■ 



(12) 



(43) Veroffentltehungstag: 

03.05.2000 Patent Watt 2000^18 

(21) AnmeWenummer: 99118443.3 

(22) AnmeWetag: 17.09.1999 



Europdlsches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeendes brevets (11) EP 0 997 396 A1 

EUROPAlSCHE PATENTANMELDUNG 

(51) Inta 7 : B65D 83/14 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


(72) Erf inder: Vogelsang, JOrg K. 


AT BE CH CY DE DKES R FRGBGRIE ITU LU 


8320 Fehrartdorf (CH) 


MCNLPTSE 


Benannte Erstreckungsstaaten: 


(74) Vertreter: 


ALLTLVMKROSI 


Wilhelm & Dauster 




Patentanwdrte 


(30) Prioritat: 28.10.1998 DE 29819174 U 


European Patent Attorneys 


(71 ) Anmelder : Kurt Vogelsang GmbH 


Hospftalstrasse 8 


70174 Stuttgart (DE) 


74855 Hassmershelm (DE) 



CO 

o> 

CO 

o> 
o> 

o 

CL 
LU 



(54) Schutzkappe eine Zwelkomponenten-SprOhdose 

(57) Es wind eine Schutzkappe fQr eine Aerosoldose 
beschrieben. die Tei) einer Zweikomponenten-Lack- 
sprQhdose ist und in ihrem Inneren einen Aufnahme- 
raum (7) fQr eine Weinere, die Hartekomponente 
enthartende Aerosoldose airfweist, der bis zur oberen 
AbschluBwand (2b) der Schutzkappe (2) reicht In dem 
an die Weinere Aerosoldose angrenzenden Bereich der 
AbschluBwand (2b) ist ein Ausloseteil (13) vorgesehen, 
der unter Kraftwirkung nach innen und gegen die Wei- 
nere Aerosoldose druckbar ist. die dadurch axial so weit 
a us ihrem Aufnahmeraum herausdrOckbar ist, da 6 der 
UmfOilvorgang der unter hoherem Druck stehenden 
Harterkomponente in die Zweikomponenten-Lack- 
sprOhdose moglich ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Eifindung betrifft eine Schutzkappe for 
eine Aerosoktose, die mit ihrem Rand fest, aber 
abnehmbar auf einem urn das Spruhventa umlaufenden 
Wulst der Spruhdose aufsetzbar tst. 
[0002] Eine sofche Schutzkappe in der Form einer 
Abdeckkappe for das AbfOilventi) einer Aerosoktose ist 
aus dem DE-Gbm-1 890 1 95 bekannt Dort hat man der 
Abdeckkappe. urn ein Weines Portionsflaschchen aus 
der AerosokJose abfQilen zu konnen, eine kurze Fuh- 
rung zugeoidnet die im Ausgangszustand durch einen 
herausbrechbaren Teii nach auBen geschtossen ist 
Nach dem Herausbrechen dieses Teiles kann das Porti- 
onsflaschchen von oben in die FOhrung hereingedrOckt 
werden, bis sein EinfOllstutzen am Ventil der groBen 
AbfOlldose antiegi und so die AbfQIlung erreicht wird. 
[0003] FOr drucWose Behatter ist es z.B. aus der 
FR-B- 15 75 969 bekannt eine SprOhflOssigkert aus 
einem aus elasttschem Kunststoff bestehenden Be hal- 
ter dadurch in ein Portionsflaschchen umzufOllen, daB 
der Beharter am Hals ate Balg ausgebiidet ist. Ober den 
eine Pumpwirkung erreicht und Ober eine bis zum 
Bod en des Behatters refchende Schlauchlertung das 
Portionsflaschchen gefOllt werden kann. Eine Schutz- 
kappe Oder ein unter Druck stehender Aerosofoehalter 
ist dort nicht vorgesehen. 

[0004] Schutzkappen der eingangs genannten Art 
sind auch fur LacksprOhdosen allgemein bekannt Sie 
werden auch fur SprOhdosen zum Schutz des Spruh- 
ventfls verwendet die ein Zweikomponenten-Lackaero- 
soi enthahen, das erst durch Zumischung einer 
Harterkomponente fur den Einsatzzweck sprQhfertig 
gemacht wind. Dabei ist das die Harterkomponente ertt- 
hahende Aerosol ebenfalls in einer Spruhdose, aller- 
dings mit Weineren Abmessungen enthaiten und es 
muB mit dem StammtackaerosoJ im Bedarfsfal) dadurch 
vermischt werden, daB der Ventilstutzen der die Harter- 
komponente errthattenden Weineren Spruhdose. der in 
der Art des Betatigungsstrftes des ubiichen Spruhkop- 
fes ausgebiidet ist in den Ventileinsatz des den Stamrrv 
lack enthaltenden SprOhdosenteils eingesetzt werden. 
Das die Harterkomponente enthartende Aerosol stent in 
der Weineren Spruhdose unter einem hoheren Druck 
und strOmt daher bei diesem UmfuUvorgang in die den 
Stamrrdack enthartende AerosolsprOhdose Ober. 
[0005] Bei der Harterkomponente handelt es sich in 
der Regel um Poiyisocyanat welches durch unsachge- 
maBe Handhabung wahrend des Umfulrvorganges 
auch seitiich herausspritzen kann und zu Verietzungen 
des Anwenders fOhren kann, insbesondere wenn es in 
Kontakt mit den Aug en des Anwenders kommt 
[0006] Der vorfiegenden Erfindung liegt die Auf- 
gabe zugrunde, den UmfQIh/organg einfecher und 
sicherer zu gestagen. 

[0007] Zur LOsung dieser Aufgabe wird vorgese- 
hen, daB tie Aerosoktose Teii einer Zweikomponenten- 
LacksprOhdose ist und cfie FOhrung einen Aufnahme- 



raum fur die kleinere, die Harterkomponente enthal- 
tende Aerosoktose btldet der bis zur oberen 
AbschluBwand der Schutzkappe reicht, und daB in der 
an die Weinere Aerosoidose angrenzenden AbscWuB- 

5 wand ein Ausiosetefl vorgesehen ist der unter Krattwir- 
kung nach innen und gegen die Weinere Aerosoidose 
drOckbar ist die dadurch axial so wert aus ihrem Auf- 
nahmeraum herausdrOckbar ist, daB der UmfOIIvorgang 
der unter hOherem Druck stehenden Harterkomponente 

10 in die Zweikomponemen-LacfcsprOhdose moglich ist 
Die Weinere Aerosoktose wird auf diese Weise zu einer 
Einhert mit der grflBeren SprQhdose und sie ist 
geschOtzt im Inneren der Schutzkappe angeordnet. 
[0008] In Weiterbildung der Erfindung kann der Auf- 

is nahmeraum for cfie Weinere Aerosoidose Fonrungsrip- 
pen aufweisen, die von der Wandung der Schutzkappe 
nach innen abragen und deren Innenkanten an der Wei- 
neren Aerosoidose Wemmend anliegen. Die Abmes- 
sungen der Schutzkappe und der FOhrung konnen 

20 dabei so gewahrt werden, daB der Ventilstutzen der Wei- 
neren Aerosoidose schon auf dem Sitz des SprOhven- 
tils der SprOhdose aufliegt wenn die Weinere 
Aerosoidose in ihrem Auf nahmeraum gehaften ist Erst 
durch den Druck von auBen auf den Auslosetetl wird die 

25 Weine Aerosoidose axial innerhalb ihrer FOhrung ver- 
schoben, bis ihr Ventilstutzen in das Ventil der den 
Stammlack enthaltenden Dose eindringt und den 
UmfOIIvorgang bewirkt Durch die Ausgestaltung der 
neuen Schutzkappe wird dabei zum einen cfie Sicher- 

30 heit gegeben, daB die bekJen zueinander passenden 
Ventilteile ordnungsgemaB und ohne Schwierigkerten 
ineinandergefuhrt werden. Zum anderen wird auch 
gewahrleistet da die Schutzkappe beim UmfOIIvorgang 
nicht von der grOBeren Spruhdose abgenommen zu 

35 werden braucht daB der Anwender auch bei einer 
gewissen Fehlfunktton des UmfOIIvorgang es nicht durch 
spritzendes Poiyisocyanat verletzt werden kann. Die 
neue Schutzkappe Obemimmt daher mehrere Funktio- 
nen. Sie dient in Qbiicher Weise ate Schutz fur das Ventil 

40 der SprQhdose, sie dent ate FOhrung und ate Austoser 
for den UmfOIIvorgang sebst und sie dient ate Schutz 
wahrend des UmfOllvorganges. 
[0009] In Weiterbildung der Erfindung kann der 
Ausloseteil als eine Betatigungslasche ausgebiidet 

46 sein, die Ober Sdlbruchsteilen in der Ebene der 
AbschluBwand der Schutzkappe gehaften ist und am 
Boden der Weineren Aerosoidose anliegt. Diese Ausge- 
staltung laBt sich, insbesondere wenn die Schutzkappe 
in an sich bekannt er Weise aus Kunststoff h erg est el ft 

so wird, einfach verwirWichen. SchlieBiich kann an der 
Schutzkappe auch noch eine Aufnahme fur den nach 
dem UmfOIIvorgang benOtigten SprOhkopf vorgesehen 
sein, die in einfecher Weise aus einer in einer Serten- 
wand der Schutzkappe angeordneten Offnung beste- 

55 hen kann, in die der SprOhkopf bis zur endgOJtigen 
Verwendung des vorbereiteten Zweikomponenten- 
Lackaerosofgemisches eingesetzt wird. 
[0010] Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand 
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von Ausfuhrungsbeispielen dargestelft und wird im fol- 
genden beschrieben. Es zeigen: 

Rg. 1 eine Seitenansicht einer Zweikomponenten- 

LacksprOhdose m'rt einer aufgesetzten und 5 
geschn'rtten dargesteliten Schutzkappe nach 
der Erfindung, 

Fig. 2 eine vergrOBerte Darsteilung des Bereiches 
II der Rg. 1 und 

Rg. 3 eine Variante einer Schutzkappe nach der 
Erfindung. 

[0011] Die Rg. 1 laBt erkennen, daB auf eine 
Spruhdose 1 an sich bekannter Bauart eine Schutz- 
kappe 2 aufgesetzt ist die beim Ausftihrungsbeispiel 
a us Kunsts to ft hergesteitt ist Diese Schutzkappe 2 srtzt 
mit einem Rand 3 auf einem Wulst 4 der SprOhdose 1 
auf. der um einen das Spruhventil 5 der SprOhdose 1 
enthaltenden Dom 6 umlauft. Innerhalb der Schutz- 
kappe 2 ist ein Aufnahmeraum 7 for eine zylindrische 
Weinere Aerosoldose 8 gebiidet, und zwar dadurch, daB 
mehrere FOhrungsrippen 9 vorgesehen sind, die in etwa 
radial zur AuBenwand 2a der Schutzkappe 2 abstehen 
und mrt ihren Innenkanten parallel zur Achse 10 der 
SprOhdose 1 verlaufen. Diese FOhrungsrippen 9 sind 
beim AusfOhrungsbeispiel so ausgebildet, daB sie von 
einem FOhrungsring 1 1 abstehen, der seinerseits durch 
Verstarkungsrippen 12 mit den Se'rtenwanden 2a ver- 
bundenist. 

[0012] tn dem innerhalb des vom Fuhrungring 11 
und den FOhrungsrippen 9 gebildeten Aufnahmeraum 7 
ist die zylindrische Weinere Aerosoldose 8 geharten, 
beispielsweise dadurch, daB sich die inneren Kanten 
der FOhrungsrippen 9 reibungsschlOssig und test an die 
AuBenwand der Weineren Aerosoldose 8 andrOcken. 
[0013] Der Aufnahmeraum 7 ist so gestaJtet, daB 
die Heiner Aerosoldose 8 mit ihrem Boden 8a am 
Bod en 2d der Schutzkappe 2 aniiegt. In diesem Bereich 
ist im Boden 2b der Schutzkappe 2 eine EindrOcWasche 
13 vorgesehen, die kreisrund ausgebildet sein kann und 
in ihrer in der Rg. 1 gezeigten Lage durch SolEbruchstel- 
len, beispielsweise Weine Verbindungsstege, fluchtend 
zum Boden 2b der Schutzkappe 2 geharten ist 
[0014] FOr den UmfOltvorgang des in der We .ieren 
Aerosoldose 8 enthaltenen Hetf erkompcnerrtenaero- 
sols in die Spruhdose 1 ist die Weinere Aerosoldose 8 in 
bekannter Weise mit einem UmfOllventilstutzen 14 ver- 
sehen, der, wie insbesondere Rg. 2 zeigt mit seinem 
Ende in den Einsteckkragen 15 des nicht naher gezeig- 
ten SprOhventils 5 der SprOhdose 1 hereinreicht In ahn- 
licher Weise wird in bekannter Art auch der 
AuslaBstutzen eines SprOhkopfes 1 6 auf das SprOhven- 
til 5 aufgesetzt, wenn das nach dem UmfOllvorgang in 
der Spruhdose 1 enthaftene Qemisch versprOht werden 
soil. 

[0015] Wie ohne weiteres aus Rg. 1 erkennbar ist, 



wird die Weinere Aerosoldose 8 innerhato der Schutz- 
kappe 2 sicher in einer Stellung geharten. in der der 
UmfOllvorgang in esnfacher Weise dadurch bewirkt war- 
den kann, daB auf die Betatigungslasche 13 eine Kraft 
im Sinn des Pfeiles 17 ausgeObt wird, so daB die Beta- 
tigungslasche 13 nach innen und gegen den Boden 8a 
der Aerosoldose 8 gedruckt werden kann. Dadurch wird 
die Aerosoldose 8 in ihrer FOhrung innerhalb des Auf- 
nahmeraumes 7 axial zur Achse 10 nach unten 
gedruckt, wobei ihr UmfOllstutzen 14 das Ventil der 
SprOhdose 1 Offnet und den UmfOllvorgang der urrter 
hflherem Druck in der Aerosoldose 8 bef indlichen Har- 
terkomponente, die ebenfalls in Aerosorform vortiegt, in 
den tnnenraum der SprOhdose 1 bewirkt Bei diesem 
UmfOltvorgang wird ersichtfich die Gewahr far einen ein- 
wandfreien OberstrOmvorgang gegeben und es 
besteht. da die Schutzkappe 2 for den UmfOllvorgang 
nicht abgenommen zu werden braucht auch Sicherheit 
dagegen, daB Teile der Harterkomponente durch 
unsachgemdBe Handhabung nach auBen dringen und 
zu Vertetzungen des Anwenders fuhren kOmen. 
[0016] 1st der UmfOllvorgang beendet wird die 
Schutzkappe 2 abgenommen. Der in eine Offrtung 21 in 
der Sertenwand 2a der Schutzkappe 2 eingesteckte 
SprOhkopf 16 wird nach innen entnommen und fOr den 
dann gewOnschten VersprOhvorgang des Zweikompo- 
nenten-Lackgemisches auf das Ventil 5 der Spruhdose 
1 aufgesetzt 

[0017] Rg. 3, in der fur gleiche Teile auch gleiche 
Bezugszeichen verwendet word en sind, zeigt eine Vari- 
ante der Schutzkappe 2' insofem, ate hier die FOhrungs- 
rippen 9* sowert nach unten gezogen sind, daB sie mrt 
ihren unteren Enden bis zum unteren Rand 18 der 
Aerosoldose 8 reichen und dort mrt nach imen gerich- 
teten Nasen 19 versehen sind, tie den schrflg zum 
Rand 1 8 hin veriaufenden Abschnitt 20 der Aerosoldose 
8 umgrerfen und so zusatzlich zu den Reibungskraften 
der FOhrungsrippen 9' auch eine formscHOssige Axial- 
sicherung der Aerosoldose 8 bewirken. Da die FOh- 
rungsrippen 9' und ihre Nasen 19 aus etastischem 
Kunststoff hergesteitt sind, werden diese Nasen 19 
dann, wenn in der vomer geschilderten Weise im Sinn 
des Pfeiles 17 auf die Lasche 13 gedrOckt wird, durch 
die in Richtung der Achse 10 nach unten bewegte Aero- 
soldose 8 zur Serte gedrOckt Diese Sicherungsnasen 
19 konnen aber, ebenso wie jede andere durchfOhrbare 
Axialsicherung verhindern, daB die Aerosoldose 8 in 
unbeabsichtigter Weise schon vor dem gewOnschten 
UmfOltvorgang in Richtung zur SprOhdose 1 bewegt 
wird. 

[0018] NatOriich ist es auch moglich, auf die Anord- 
nung des Ringes 1 1 innerhalb der Schutzkappe 2, 2' zu 
verzichten und die FOhrungsrippen 9, 9* unmittelbar von 
der Wandung 2a aus bis zur AnJage an der Aerosoldose 
8 nach innen zu fOhren. 
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Patents nspfOche 

1. SchutzKappe fOr eine AerosoWose, die mit ihrem 
Rand (3) test, aber abnehmbar auf einem urn das 
Spruhventil (5) umtaufenden Wulst (4) der unter s 
Druck st eh end en Dose (1) aufsetzbar und in ihrem 
Inneren rrtit einer zentralen FQhrung fOr eine Wei- 
nere AerosoWose versehen ist deren Umfullstut- 
zen nach Bnsetzen in die Fohnjng auf dem Sftz 
des Ventils der Dose auf liegt 10 
dadurch gekennzelchnet, daB 

die Aerosddose Teil einer Zwreikomponenten-Lack- 
sprOhdose ist. und die FQhrung einen Aufnahme- 
raum (7) fur die Weinere, die Hftrtetomponente 
enthaltende AerosoWose biWet der bis zur oberen is 
AbschluBwand (2b) der Schutzkappe (2) relent, und 
daB in dem an die Weinere Aerosddose angren- 
zenden Bereich der AbschluBwand (2b) ein AuslO- 
seteil (13) vorgesehen ist. der unter Kraftwirkung 
nach innen und gegen die Weinere AerosoWose 20 
drockbar ist die dadurch axial so weit a us 
ihrem Aufnahmeraum herausdruckbar ist daB der 
Umf Qllvorgang der unter hOherem Druck stehenden 
H&rterkomponente in die Zweikornponenten-Lack- 
sprOhdose moglich ist. 25 

2. Schutzkappe nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zelchnet daB der Aufnahmeraum (7) FOhrungsrip- 
pen (9) aufweist. die von der Wandung der 
Schutzkappe (2) nach innen abragen. so 

3. SchutzKappe nach Anspruch 2. dadurch gekenrv 
zeichnet daB die Innenkanten der FOhrungsrippen 
(9) an der Weineren AerosoWose (8) Wemmend 
anliegen. 35 

4. Schutzkappe nach Anspruch 2 oder 3. dadurch 
gekermzeichnet daB die FOhrungsrippen (9) 
Anschldge (19) zur Axialsicherung der Weineren 
AerosoWose (8) in ihrem Aufnahmeraum (7) auf- 40 
wetsen. 

5. Schutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Ausloseteil ate eine Betdtigungs- 
iasche (13) ausgebiWet ist die Qber Sollbruch- 46 
stellen in der Ebene der AbschluBwand (2b) gehal- 

ten ist 

6. Schutzkappe nach Anspruch 1. dadurch gekerm- 
zeichnet daB eine Aufnahme (21) fur den nach so 
dem UmfOlrvorgang benOtigten SprOhkopf (16) in 
der Schutzkappe (2) vorgesehen ist 

7. Schutzkappe nach Anspruch 6. dadurch gekerm- 
zeichnet daB die Aufnahme von einer in einer ss 
Sertenwandung (2a) der Schutzkappe (2) angeord- 
neten Offnung (21) gebiWet ist. in die der SprOhkopf 
(16) passend eingesetzt ist 
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(54) Protective cap for a two-component spray can 



(57) A protective cap for an aerosol can is 
specified that is part of a two-component 
paint spray can and has a compartment (7) 
in its interior for a smaller aerosol can 
containing the hardness components which 
extends as far as the upper end wall (2b) of 
the protective cap (2). In the area of the 
end wall (2b) bordering on the smaller 
aerosol can, a release device (13) is 
provided which, under dynamic effect, can 
be pressed inwards and against the smaller 
aerosol can which, as a result, can be 
extracted axially out of its compartment to 
the extent that the hardness components 
can be transfused under higher pressure 
into the two-component paint spray can. 
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Specification 

[0001] The invention concerns a 
protective cap for an aerosol can which 
is removable but can be firmly placed by 
its edge on a spray can beading 
surrounding the spray valve. 

[0002] Such a cap in the form of a 
covering cap for the filler valve of a 
spray can is well known from DE-Gbm-1 
890 195. There, so as to be able to fill a 
small portion bottle out of the aerosol 
can, a short guide is provided which is 
closed externally in its initial position by 
a part which can be broken off. After 
this part has been broken off, the portion 
bottle can be pressed into the guide 
from above until its filler support is lying 
on the valve of the large filler can, so 
that it can be filled. 

[0003] Unpressurised containers are 
known, from FR-B-15 75 969, for 
example, for transfusing a spray liquid 
out of a container made of flexible 
synthetics into a portion bottle, so that 
the container is formed as a bellows 
with which a pumping action is carried 
out and the portion bottle can be filled 
via a hose connection. Neither a 
protective cap nor an unpressurised 
aerosol container is provided. 

[0004] Protective caps of the said 
insertion type are also generally known 
for paint spray cans. They are also 
used for spray cans to protect the spray 
valves which contain a two-component 
paint aerosol that only becomes ready 
for its intended use of spraying when 
mixed with a hardening component. At 
the same time, the aerosol containing 
the hardening components is also 
contained in a spray can, admittedly of 
smaller proportions, and, when required, 



must be mixed with the main paint 
aerosol so that the valve support of the 
smaller spray can containing the 
hardening components which is formed 
in the shape of the activating rod of a 
normal spray head can be used in the 
valve core of the part of the spray can 
containing the main paint. The aerosol 
containing the hardening components is 
under higher pressure in the smaller 
spray can, and therefore flows across 
into the aerosol spray can containing the 
main paint during the filling procedure. 

[0005] The hardening components are 
normally polyisocyanate which, with 
improper handling, can also spray out 
sideways during the filling process and 
can result in injuries to the user, 
especially if it comes into contact with 
the user's eyes. 

[0006] This invention forms the basis of 
the problem of making the filling process 
easier and safer. 

[0007] To solve this problem, it is 
anticipated that the aerosol can is part 
of a two-component paint spray can, 
and the guide forms a compartment for 
the smaller aerosol can containing the 
hardening components which extends to 
the upper end wall of the protective cap, 
and that a release device is provided in 
the end wall bordering on the smaller 
aerosol can which, under dynamic 
effect, can be pressed inwards and 
against the smaller aerosol can which, 
as a result, can be extracted axially out 
of its compartment to the extent that the 
hardness components can be 
transfused under higher pressure into 
the two-component paint spray can. 
The smaller aerosol can is thus aligned 
with the larger spray can in one unit, 
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and is protected inside the protective 
cap at the same time. 

[0008] In further versions of the 
invention's design, the compartment for 
the smaller aerosol can have guidance 
ribs which project inwards from the walls 
of the protective cap and whose inner 
edges lie tightly against the smaller 
aerosol can. The measurements of the 
protective cap and the guide can be 
selected so that the valve support of the 
smaller aerosol can sits on the base of 
the spray valve of the spray can when 
the smaller aerosol can is held in its 
compartment. Only by means of 
external pressure on the release device 
is the smaller aerosol can pushed axially 
inside its guide until its valve support is 
forced into the valve of the can 
containing the main paint and effects the 
transfusion process. The design of the 
new protective cap not only ensures that 
the two matching valve parts are 
brought together properly and without 
difficulty at the same time. In addition, 
because the protective cap does not 
need to be removed from the larger 
spray can during the transfusion 
process, it also guarantees that the user 
can not be injured by polyisocyanate 
spurting out, even in the event of any 
malfunction of the transfusion process. 
The new protective cap therefore takes 
on several functions. It is used in a 
general way as protection for the valve 
of the spray can, it acts as a guide and 
as a trigger for the transfusion process 
itself, and it provides protection during 
the transfusion process. 

[0009] In further versions of the 
invention, the release device can be 
designed as an actuating clip which is 
held with predetermined breaking points 
at the level of the end wall of the 



protective cap and lies on the base of 
the smaller aerosol can. This design 
can be easily made, especially if the 
protective cap is made of normal plastic. 
Finally, another compartment can be 
provided for the spray head which is 
required after the transfusion process, 
which can simply consist of an opening 
provided in the side wall of the 
protective cap into which the spray head 
can be inserted until the prepared two- 
component paint aerosol mixture is 
finally used up. 

[0010] The invention is shown in the 
drawings of design examples and are 
described below. 

Fig. 1 shows a side view of a two- 
compartment paint spray can 
with a protective cap fitted in 
accordance with the invention 
which is shown as a cutaway 
drawing, 

Fig. 2 shows an enlarged diagram of 
area II of fig. 1, and 

Fig. 3 shows a variation of a 
protective cap in accordance 
with the invention. 

[0011] Fig. 1 shows that a protective 
cap 2 is placed on a spray can 1 of 
normal design which is made of plastic 
in a design example. This protective 
cap 2 sits on one edge 3 on a beading 4 
of the spray can 1 which surrounds a 
dome 6 containing the spray valve 5 of 
the spray can 1. Inside the protective 
cap 2 is a compartment 3 shaped for a 
cylindrical smaller aerosol can 8, so that 
several guide ribs 9 are provided which 
run almost radially to the outer wall 2a of 
the protective cap 2 and whose inner 
edges run parallel to axis 10 of the 
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spray can 1 . These guide ribs 9 are so 
designed in the demonstration model 
that they are at a distance from a guide 
ring 1 1 which, for its part, is connected 
to the side walls 2a by reinforcement 
ribs 12. 

[0012] Inside the compartment 7 formed 
by the guide ring 1 1 and the guide ribs 9 
the cylindrical smaller aerosol can 8 is 
held in such a way that the inner edges 
of the guidance ribs 9 press smoothly 
and firmly against the outer walls of the 
smaller aerosol can 8. 

[0013] The compartment 7 is so 
designed that the base 8a of the smaller 
aerosol can 8 rests on the base 2d of 
the protective cap 2. In this area, a 
pressure clip 13 is provided in the base 
2b of the protective cap 2 which can be 
circular in shape and, in the position as 
shown in fig. 1, is attached to the base 
2b of the protective cap 2. 

[0014] For the transfusion process of 
the hardening component aerosol 
contained in the smaller aerosol can 8 
into the spray can 1 , the smaller aerosol 
can 8 is normally provided with a filler 
valve support 14, the end of which, as 
specifically shown in fig. 2, extends into 
the insertion collar 15 of the (not shown 
in detail) spray valve 5 of spray can 1. 
Similarly, the outlet support of the spray 
head 16 is normally also placed on the 
spray valve 5 if the mixture contained in 
the spray can 1 is to be atomised after 
the transfusion process. 

[0015] As can be immediately seen from 
fig. 1, the smaller aerosol can 8 is 
securely held inside the protective cap 2 
in a position in which the transfusion 
process can be easily carried out, so 
that a force is exerted in the direction of 



the arrow 17, so that the activator dip 
13 can be pressed inwards and against 
the base 8a of the aerosol can 8. As a 
result, the aerosol can 8 is pressed 
downwards in its guide within the 
compartment 7 axially to shaft 10, 
whereby its filler support 14 opens the 
valve of spray can 1 and activates the 
transfusion process of the hardness 
components which are in aerosol can 8 
under high pressure, and which are also 
in the form of an aerosol, into the inner 
chamber of spray can 1 . This 
transfusion process ensures a smooth 
transition and, because the protective 
cap 2 does not need to be removed for 
the transfusion process, it also prevents 
parts of the hardness components from 
being forced outwards as a result of 
improper handling and possibly causing 
injuries to the user. 

[0016] When the transfusion process 
finishes, the protective cap 2 is 
removed. The spray head 16, which is 
inserted in opening 21 in the side wall 
2a of protective cap 2, is moved inwards 
and is then adjusted on valve 5 of spray 
can 1 for the desired spraying process 
of the two-component paint mixture. 

[0017] Fig. 3, in which the same 
reference numbers have been used for 
the same parts, shows a version of 
protective cap 2' insofar as the guide 
ribs 9' here are pulled down to such an 
extent that their lower ends reach down 
to the lower edge 18 of the aerosol can 
8 and are provided with noses 19 
pointing inwards which encompass 
section 20 of the aerosol can running 
obliquely to edge 18 and thus also 
activate the frictional forces of the guide 
ribs 9' as well as the positive-locking 
axial securing of aerosol can 8. As the 
guide ribs 9' and their noses 19 are 
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made of flexible plastic, these noses 19 
are then pushed to one side by the 
aerosol can 8 which has been moved 
downwards in the direction of axis 10, if 
pressure is applied to the clip 13 in the 
direction of arrow 17, as described 
above. However, just like any other 
axial lock applied, these security noses 
19 can prevent aerosol can 8 from being 
moved unintentionally towards spray 
can 1 prior to the desired transfusion 
process. 

[0018] Of course, it is also possible to 
do without the ring 11 inside the 
protective caps 2 and 2' and to guide 
the guide ribs 9 and 9' inwards, directly 
from wall 2a, until they rest against 
aerosol 8. 



Patent claims 

1. Protective cap for an aerosol can 
which is removable but can be firmly 
positioned by its edge (3) on the 
beading surrounding a spray valve 
(5) of a pressurised can (1) and 
which is provided internally with a 
central guide for a smaller aerosol 
can whose filler support rests on the 
can's valve seat after being inserted 
into the guide, 

characterised by the fact that 

the aerosol can is part of a two- 
component paint spray can, and the 
guide forms a compartment (7) for 
the smaller aerosol can containing 
the hardness components which 
extends as far as the upper end wall 
(2b) of the protective cap (2), and by 
the fact that a release device (13) is 
provided in the area adjacent to the 
smaller aerosol can's end wall (2b) 



which can be pressed by dynamic 
effect inwards and against the 
smaller aerosol can which, as a 
result, can be pushed out of its 
compartment axially to such an 
extent that the process of transfusing 
the highly pressurised hardness 
components into the two-component 
paint spray can is possible. 

2. Protective cap in accordance with 
claim 1, characterised by the fact 
that the compartment (7) has 
guidance ribs (9) which project 
inwards from the walls of the 
protective cap (2). 

3. Protective cap in accordance with 
claim 2, characterised by the fact 
that the inner edges of the guidance 
ribs (9) are firmly attached to the 
smaller aerosol can (8). 

4. Protective cap in accordance with 
claim 2 or 3, characterised by the 
fact that the guidance ribs (9') have 
stops (19) for axial locking of the 
smaller aerosol can (8) in its 
compartment (7). 

5. Protective cap in accordance with 
claim 1, characterised by the fact 
that the release device is designed 
as an actuating grip (13) which is 
held by predetermined breaking 
points at the level of the end wall 
(2b). 

6. Protective cap in accordance with 
claim 1, characterised by the fact 
that a recess (21) is provided for the 
spray head (16) required after the 
transfusion process. 

7. Protective cap in accordance with 
claim 6, characterised by the fact 
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that the recess is formed by an 
opening (21) in a side wall (2a) of the 
protective cap (2) into which the 
spray head (16) is neatly inserted. 
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